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Globaler Partner
Mit Schweizer Technologie entwickelt und produziert, in Gber 80 Landern vor Ort: sia Abrasives vertreibt mit
weltweit 1300 Mitarbeitern komplette Schleifsysteme fir Oberflachen aller Art.

Modernstes Schleifmittelwerk der Welt

Taktgeber der nachsten Schleifmittelgeneration: In einem modularisierten Herstellungsprozess entstehen
LJustiin time” im innovativen Werk ,Maker 5" innovative Schleifmittel fiir anspruchsvolle Schleiflésungen.
Produktionskompetenz

Mit der modernsten Schleifmittelproduktionsanlage der Welt, dem ,Maker 5”, setzt der Technologiefiihrer
neue Massstabe.

sia Abrasives - online

Folgen Sie uns...

o @ I3

WWW.Sia-abrasives.com



Industrie-
kompetenz

Schleifmittel-

arten

Flexible Schleifmittel

e Klassische flexible Schleif-
mittel und Schleifsysteme

e Fir die anspruchsvolle
Oberflachenbearbeitung
samtlicher Werkstoffe

Schreiner

%3

Vlies-Schleifmittel
o Vlies-Produkte fiir Vorbe-

reitungs- und Reinigungs-

arbeiten sowie fir die
Strukturgebung

e \orwiegend fiir die
Anwendung auf Metall

Bodenleger Holzbauer

Schaumstoff-Schleifmittel
e Schleifschwamme in der
grosstmaoglichen Auswahl
an Formen und Hartegraden
e Fir die prazise Bearbeitung
von Holz, Fillern, Farben
und Lacken
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Systemldsung
Fenster sanieren

n Vorbereltung pA Abschleifen

Handschliff
@ P80/P120 Abschleifen
P180 Anschleifen

WWW XY 7900 sianet

i

L

] 1960 siarexx
: 1902 siacraft
ﬁ Maschinenschliff
' é 5 P80/P120 Abschleifen
[] Nicht zu streichende Elemente abdecken [ Spréde/schlecht haftende Farbe komplett P180 Anschleifen
[J Auf Risse und Lécher leicht erhoht abschleifen Yoo oo b 2000 Gt
Spachtel auftragen [] Ganzes Fenster anschleifen NENENENEN :
XX 1960 siarexx
-0 @ 1944 siaone
B Zweiter Anstrich f
™ '

Expertentipp:

siasponge Combination Block
fir einen genauen Zwischen-
schliff verwenden.

{1 Oberflache griindlich reinigen
[ Zweiten Anstrich gemdss Angaben des
Farbherstellers auftragen

7990 siasponge

Expertentipp: |
Y Pp ‘ ,\

siafleece fiir einen sanften und
speditiven Zwischenschliff
verwenden.

:":-'

,.
A
i

il

6120 siafleece




[ Fenster griindlich reinigen
[ Ersten Anstrich gemass Angaben des
Farbherstellers auftragen

[ Aufgrund von Feuchtigkeit in der Farbe
aufgestandene Holzfasern abschleifen

Fenster mit einer perfekten Oberflache
B

Handschliff
P240

v 7900 sianet
<1960 siarexx
1902 siacraft

P240

7900 sianet
1960 siarexx
1944 siaone




Produkte
Fenster sanieren

Die perfekte Schleiflosung

@ 125 mm

100 x 147 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

152 x 229 mm 0 125 mm

98 X 69 x 26 mm

Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

e do e Ao e

7900 sianet - Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn

5869.5710.0080 80

5869.5710.0120 120 \ /
5869.5710.0180 180 5
5869.5710.0240 240 e

7900 sianet - Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn .
0998.5363.0080 80 X '
0998.5363.0120 120

0998.5363.0180 180 .
0998.5363.0240 240

7900 sianet - Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
1635.2907.0080 80 | -,',Lb
1635.2907.0120 120 - |
1635.2907.0180 180 e
1635.2907.0240 240 10m
6120 siafleece

Art. Nr. Korn

4132.9840.6921

(152x229 mm) very

7990 siasponge

Art. Nr.

Korn

0070.1255
0070.1230

medium

7338.6815.6921 fine
(@125 mm)

fine

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

'H.

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

S S Y Y 5

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0080 80
7375.1406.0120 120
7375.1406.0180 180
7375.1406.0240 240

1960 siarexx

Art. Nr. Korn
6318.5062.0080 80
6318.5062.0120 120
6318.5062.0180 180
6318.5062.0240 240

1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0080 80
4097.5762.0120 120
4097.5762.0180 180
4097.5762.0240 240
Art. Nr. Korn

0906.6878.0080.03 80
0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0180.03 180
0906.6878.0240.01 240

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

) 8" 8" GASK

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn
4569.9165.0080 80
4569.9165.0120 120
4569.9165.0180 180
4569.9165.0240 240
1902 siacraft

Art. Nr. Korn
2849.9871.0080 80
2849.9871.0120 120
2849.9871.0180 180
2849.9871.0240 240




Systemlésung

Parketthoden
neu verlegt

7=~ Maschinenschliff
@f P40/P60

2812 siaral
2920 siawood

[1 Alle Unebenheiten planschleifen [ Risse und Holzfehler ausspachteln
[ Kornweise im Kreuzschliff arbeiten (1 Nach Trocknung weiter im Kreuzschliff
[1 Der Wand entlang mit der Handmaschine schleifen

nachschleifen

n Erster Ol-/Lackauftrag B Zwischenschliff

g.'

Maschinenschliff
g very fine

6120 siafleece

[1 Oberflache griindlich reinigen '] Optional je nach Lack und Beanspruchung
[ Ol oder Lack geméss Herstellerangaben fiir zweiten Auftrag vorbereiten

auftragen [ Trocknungszeit geméss Angaben des OI-/
[ Wichtig: Ol gleichméssig verteilen Farbherstellers beachten

[ Aufstehende Holzfasern mit Vlies abschleifen

n Zweiter Ol-/Lackauftrag
Expertentipp:
Fiir ein perfektes Finish

Delta-Bégen (P220) auf
Vlies (very fine) auflegen.

- —
L
[ & &
o -
[ Etwas weniger Ol/Lack als bei ersten i
Auftrag verwenden -
11 Ol: Nach 5 Minuten restliches Ol mit 1960 siarexx

Lappen abnehmen



S
‘i T e 1

=
3=

Feinschliff

Maschinenschliff
P80/P100

RN K 2812 siaral
Sl 2920 siawood

Maschinenschliff
g P120

S veyle e e 1707 siapar

&,

[1 Ganzflachig feinschleifen
[) Der Wand entlang mit der Handmaschine
nachschleifen

Parkettboden mit einer perfekten Oberflache
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Produkte
Parkettboden
neu verlegt

@ 407 mm

@ 178 mm

@ 150 mm

200 x 750 mm

100 x 147 mm @ 407 mm

14 Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

1707 siapar

Art. Nr. Korn
1779.7691.0120 120
1707 siapar

Art. Nr. Korn
2677.0046.0040 40
2677.0046.0060 60
2677.0046.0080 80
2677.0046.0100 100
2677.0046.0120 120
1707 siapar

Art. Nr. Korn
2070.5556.0040 40
2070.5556.0060 60
2070.5556.0080 80
2070.5556.0100 100
2070.5556.0120 120
2812 siaral

Art. Nr. Korn
7271.6954.0040 40
7271.6954.0060 60
1173.7707.0080 80
8785.5450.0100 100

1960 siarexx

Art. Nr. Korn
6318.5062.0320 320
6120 siafleece

Art. Nr. Korn
0049.0168.6932  very fine

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

1919 siawood

Art. Nr. Korn
7756.0796.0040 40
7756.0796.0060 60
7756.0796.0080 80
7756.0796.0100 100
7756.0796.0120 120
2920 siawood

Art. Nr. Korn
9598.5525.0040 40
9598.5525.0060 60
3500.5811.0080 80
1144.5673.0100 100

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

NY ST SYS IS
PN PN PN N N




[ Boden und Umgebung abdecken
[ Betonnaht mit Schruppscheibe oder
Diamantfrasscheibe biindig schleifen

Expertentipp:

Wenn die Oberflache gestrichen
werden soll, muss die Beton-
flache zwecks besserer
Haftung angeschliffen
werden. Alternativ kann
auch mit einem Haft-
grund vorgestrichen
werden.

[J Oberflache anschleifen, um Trennmittel-
riickstande zu entfernen

Maschinenschliff
P100

S fe e 7900 sianet
***** 1707 siapar
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6120 siafleece

VY
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11 Fiir eine extra feine Oberflache mit Vlies
schleifen

[] Zum Schutz vor Flecken (z.B. Kaffee oder
Fett) kann der Beton noch zusatzlich
imprdgniert werden

Sichtheton mit einer perfekten Oberflache
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Produkte
Sichtbeton

Die perfekte Schleiflosung

0 225 mm

@ 150 mm

@ 150 mm

Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

Y % % W
PN PN PN PN PN

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
8023.0581.0100 100

" 4

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn

| |
6397.0967.0100 100 k\_/

6120 siafleece

Art. Nr. Korn
7866.2539.4721  medium

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

Y Y < <

NN NN

1707 siapar

Art. Nr. Korn
6724.3541.0100 100
1707 siapar
Art. Nr. Korn
2070.5556.0100 100

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

A A A _A A
O 50 50 0 S0
PN AN PN N N

N o



Systemldsung
Holzuntergriinde
spachteln und streichen

Vorbereitung

[1 Nicht zu streichende Elemente abdecken [ Grossere Unebenheiten und Spachtel
oder abkleben planschleifen

[ Auf Risse und Locher leicht erhoht [ Anschliessend gesamte Oberflache
Spachtel auftragen feinschleifen

Zweiter Anstrich

[ Oberflache griindlich reinigen
[ Zweiten Anstrich gemdss Angaben des
Farbherstellers auftragen

Expertentipp:

Speditiv mit dem Vlies Flachen
und Kanten sanft zwischen-
schleifen.

6120 siafleece

20

Handschliff
@ P120/P180

Jededledlodle 7900 sianet
***** 1960 siarexx

ﬁﬁﬁ** 1902 siacraft
ﬂ Maschinenschliff
f‘ ﬁ P120/P180

ooyl e 7900 sianet
***** 1960 siarexx

ﬁﬁﬁ** 1944 siaone




B Erster Anstrich n Zwischenschliff

Handschliff
@ P240
ﬁ? ﬁ? * * * 7900 sianet

****W 1960 siarexx
Sl 1902 siacraft

jﬁj Maschinenschliff
é P240

[1 Oberflache griindlich reinigen [1 Aufgrund von Feuchtigkeit in der Farbe
[] Ersten Anstrich gemass Angaben des aufgestandene Holzfasern abschleifen :
Farbherstellers auftragen gggii{ Zzzg s!anet
K| siarexx

Sosledle o 1944 siaone

Holzuntergrund mit einer perfekten Oberflache

| I
s

gl

21



Produkte
Holzuntergriinde
spachteln und streichen

Die perfekte Schleiflosung

@ 150 mm

@ 125 mm

100 x 147 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

0 150 mm 0125 mm 152 x 229 mm

22 Produktbeschreibung ab S. 82



Best Better Good
Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer Hochwertige Leistung und Oberflachengiite Bewahrte Leistung und Oberflachengiite
) 66" & ¢ W W I I
7900 sianet — Netzschleifmittel 1960 siarexx (Multi-Loch) 1944 siaone (15-Loch)
Art. Nr. Korn 4 : Art. Nr. Korn .+._:-.+ . Art. Nr. Korn
6397.0967.0120 120 y l 1762.1219.0120 120 ” 7425.4595.0120 120
6397.0967.0180 180 ! 1762.1219.0180 180 7425.4595.0180 180
6397.0967.0240 240 \__/ 1762.1219.0240 240 7425.4595.0240 240
7900 sianet — Netzschleifmittel 1960 siarexx (Multi-Loch) 1944 siaone (8-Loch)
Art. Nr. Korn . Art. Nr. Korn T Art. Nr. Korn
5869.5710.0120 120 : i 7375.1406.0120 120 i 4569.9165.0120 120 .‘ - ""‘
5869.5710.0180 180 J 7375.1406.0180 180 4569.9165.0180 180 | .t |
5869.5710.0240 240 7375.1406.0240 240 4569.9165.0240 240
7900 sianet — Netzschleifmittel 1960 siarexx
Art. Nr. Korn < Art. Nr. Korn z ’
0998.5363.0120 120 - I 6318.5062.0120 120 o
0998.5363.0180 180 . 6318.5062.0180 180 o .
0998.5363.0240 240 ~ 6318.5062.0240 240 .
1960 siarexx 1902 siacraft
Art. Nr. Korn Art. Nr. Korn
4097.5762.0120 120 2849.9871.0120 120
4097.5762.0180 180 2849.9871.0180 180
4097.5762.0240 240 2849.9871.0240 240
7900 sianet — Netzschleifmittel 1960 siarexx
Art. Nr. Korn .&j Art. Nr. Korn
1635.2907.0120 120 A ’ 0906.6878.0120.03 120
1635.2907.0180 180 o 0906.6878.0180.03 180
1635.2907.0240 240 10m 0906.6878.0240.01 240
6120 siafleece
Art. Nr. Korn
4132.9840.6921
(152%229 mm)
7866.2539.6932 very
(@150 mm) fine
7338.6815.6921
(@125 mm)

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage 23



Systemlésung
Mineralwerkstoffe
mit Matt-Finish

n Vorbereitung

ﬁ) Maschinenschliff
é P180/P240

- 7900 sianet
1950 siaspeed

[ Nicht zu schleifende Elemente abdecken 1 Unebenheiten sowie Kratzer oder alte
und schiitzen Flecken ausschleifen

Expertentipp:

Fiir eine optimale Reinigung
der Oberflache verwenden
Sie ein Microfasertuch.

> Bk

Microfasertuch

24



jﬁj Maschinenschliff
é very fine
i\( ﬁ i\z i\( ﬁ? 6120 siafleece

h

[ Staub entfernen zur Kontrolle der
Oberflache
[1 Mit Vlies gesamte Fléche mattieren

Mineralwerkstoff mit einer perfekten Oberflache

\‘1._ Nachher

25



Systemlésung
Mineralwerkstoffe
mit Glanz-Finish

n Vorbereitung

[ Nicht zu schleifende Elemente abdecken
und schiitzen

n Poliervorbereitung

(1 Gesamte Flache feucht tberschleifen
{1 Anschliessend sauber reinigen

B Polieren

.8
S

{1 Politur auf Pad auftragen und gesamte
Flache polieren

26

;?j Maschinenschliff
éﬁ P180/P240/P400/P600

7900 sianet
1950 siaspeed

[ Unebenheiten sowie Kratzer oder alte
Flecken ausschleifen

[ Mit jeder Kérnung ganze Flache jeweils
schleifen

ﬁ) Maschinenschliff
é 3000

200000 T240 siacarat
T 0 7940 siaair

Sﬁj Maschinenschliff

siachrome cut




Jﬁj Maschinenschliff
é 5 P800
ooyl 1950 siaspeed

[ Staubabsaugung abhéngen
[1 Schutzscheibe aufbringen und gesamte
Flache feucht iiberschleifen

Mineralwerkstoff mit einer perfekten Oberflache

27



Produkte
Mineralwerkstoffe

Die perfekte Schleiflosung

E;
E;
é 0 150 mm
E;

28 Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer
7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn

6397.0967.0180 180 A
6397.0967.0240 240 i i
6397.0967.0400 400 \ |

6397.0967.0600 600 v

7240 siacarat

Art. Nr. Korn
9967.9911.3000 3000

6120 siafleece

Art. Nr. Korn
7866.2539.6932  very fine

Protection Disc

Art. Nr.
0020.3453

siachrome cut
Art. Nr.
0020.6663

Microfasertuch
Art. Nr.
0020.3185

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

Yo W W

1950 siaspeed (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
8443.7842.0180 180
8443.7842.0240 240
8443.7842.0400 400
8443.7842.0600 600
7546.2948.0800 800
7940 siaair

Art. Nr. Korn

5163.3687.3000 3000

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

.8 & GAGAS

29



Systemlésung f
Stahlzargen (Lifttiiren)
neu / sanieren

Vorbereitung

Handschliff
@ P120/P180
ooyl e 7900 sianet

L I < I 1960 siarexx
A A N

D000 00 1902 siacraft

ﬁ Maschinenschliff
é P120/P180

[1 Umgebung abdecken [ Roststellen abschleifen
O Bgl Neurpetall Folie abziehen und Olfilm ] B?ulgn und Pellen ausspachteln und I Yo e Y Yo 7900 sianet
mit Verdlinner entfernen biindig schleifen S e de o 1 .
[1 Ganze Tire anschleifen A del e

H Zweiter Anstrich

[ Zuerst schwer erreichbare Stellen mit
Pinsel streichen

[] Zum Schluss ganzflachig mit Roller
Farbe auftragen

Expertentipp:

siasponge Combination Block
flr einen speditiven Vor-
schliff verwenden.

7990 siasponge

30



Handschliff
@ P240

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

jﬁj Maschinenschliff
é P240

[ Zuerst mit Pinsel fiir Roller unerreichbare [ Trocknungszeit einhalten
Stellen grundieren {1 Gesamte Flache zwischenschleifen A :
. Pl 7900 sianet
{1 Anschliessend ganzflachig Roller .
e e 1960 siarexx

1944 siaone

Tiirzarge mit einer perfekten Oberflache

|

31



= o=

Produkte e

Stahlzargen (Lifttiiren)
neu / sanieren

it

- ey

-l

Die perfekte Schleiflosung

@ 150 mm

@ 125 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

100 x 147 mm

98 x 69 x 26 mm

Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberfléchengite und Lebensdauer

1.8 6 6 & ¢

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn i s
6397.0967.0120 120 |." {
6397.0967.0180 180 \:
6397.0967.0240 240 ‘\_//

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr.

Korn

5869.5710.0120
5869.5710.0180
5869.5710.0240

120

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn 'éﬁ
1635.2907.0120 120 ki

1635.2907.0180 180 s
1635.2907.0240 240 10m

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
0998.5363.0120 120
0998.5363.0180 180
0998.5363.0240 240
7990 siasponge

Art. Nr. Korn
0070.1255 medium
0070.1230 fine

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

180 ‘
240 Il

Better

Hochwertige Leistung und Oberfléachengite

Yo W W

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
1762.1219.0120 120
1762.1219.0180 180
1762.1219.0240 240

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0120 120
7375.1406.0180 180
7375.1406.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0120 120
4097.5762.0180 180
4097.5762.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0180.03 180
0906.6878.0240.01 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
6318.5062.0120 120
6318.5062.0180 180
6318.5062.0240 240

sty

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

.8 & GAGAS

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Korn
7425.4595.0120 120
7425.4595.0180 180
7425.4595.0240 240

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn
4569.9165.0120 120
4569.9165.0180 180
4569.9165.0240 240
1902 siacraft

Art. Nr. Korn
2849.9871.0120 120
2849.9871.0180 180
2849.9871.0240 240

33




Systemlésung

Treppen und Handlaufe
auffrischen (olen)

n Vorbereitung B Grundschliff

W

Handschliff
@ P80/P120

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft
ﬁ Maschinenschliff
é P80/P120
[] Treppentritte von Schmutz oder Beldgen {1 Grobere Unebenheiten planschleifen
reinigen . 0 Alte Farb<_e aPschIe|fer.1 7900 sianet

[ Risse mit Spachtel aushessern oder mit {1 Treppe fein Uberschleifen .

1960 siarexx

Holz ausflicken

1944 siaone

Zweiter Olauftrag

[ Sparsam Ol gemass Herstellerangaben
auftragen

(] Finf Minuten einwirken lassen und
anschliessend mit Lappen abreiben

Expertentipp:

siafleece flir geschwungene
Elemente verwenden.

6120 siafleece

34



o

Handschliff
@ P240

\ \f\ A

o A

Sy e e 7900 sianet
ooyl 1960 siarexx
R 1902 siacraft
~ .ﬁj Maschinenschliff
; é P240
[J Nach Reinigung Ol gemass Hersteller- [J Die durch den Olauftrag aufstehen-
an.gab.en fiuftragen - den Hol.zfasem fir ein feines Finish 7900 sianet
[1 Wichtig: Ol muss gleichmassig aufge- abschleifen )
tragen werden 1960 siarexx
1944 siaone

Treppe mit einer perfekten Oberflache

Vorher

Nachher
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Produkte o

Treppen und Handlaufe
auffrischen (olen)

Die perfekte Schleiflosung

@ 150 mm

@ 125 mm

100 x 147 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

0 150 mm 0125 mm 152 x 229 mm

36 Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

Y% % % %

N N N NN

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
6397.0967.0080 80
6397.0967.0120 120 L b
6397.0967.0240 240 \‘w/;

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr.

Korn

5869.5710.0080
5869.5710.0120
5869.5710.0240

80
120 \ |

240 Uity

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr.

Korn

0998.5363.0080
0998.5363.0120
0998.5363.0240

80 0

120 3
240

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn : 11
1635.2907.0080 80 ] ‘
1635.2907.0120 120 e I
1635.2907.0240 240 10m
6120 siafleece

Art. Nr. Korn

4132.9840.6921

(152%229 mm)

7866.2539.6932 very

(@150 mm) fine

7338.6815.6921

(@125 mm)

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better
Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

S S Y Y 5

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
1762.1219.0080 80
1762.1219.0120 120
1762.1219.0240 240

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0080 80
7375.1406.0120 120
7375.1406.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
6318.5062.0080 80
6318.5062.0120 120
6318.5062.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0080 80
4097.5762.0120 120
4097.5762.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn

0906.6878.0080.03 80
0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0240.01 240

.

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

0 0 0 S0 S0
N PN PN AN N

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Korn : - 2>
7425.4595.0080 80 ‘. Far ot
7425.4595.0120 120 . e :
7425.4595.0240 240 Sow @

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn

4569.9165.0080 80 g |
4569.9165.0120 120 | .
4569.9165.0240 240 L
1902 siacraft

Art. Nr. Korn

2849.9871.0080 80

2849.9871.0120 120

2849.9871.0240 240

37



Systemlosung
Trockenbau
Gipskartonplatten
Mittelfeiner Finish

Vorspachteln

|

[ Oberflache reinigen [ Glasfaserstreifen einlegen [ Spachtelmasse antrocknen lassen

[ Querfugen mit einem Pinsel befeuchten [ Vorsichtig mit Glattekelle eindriicken [1 Spachtel scharfkantig abziehen

[ Spachtelmasse quer zur Fuge auftragen [ Fugen erneut etwas breiter Uberspachteln
und

[ entlang der Fugen abziehen

Gipskartonplatten — Ubersicht der Qualitatsstufen

@ Qualitatsstufe
Fiir mittel und grob strukturierte Wande (Bsp. Raufasertapeten) oder Oberputz, ab 1 mm Korngrosse

38



Handschliff
@ P120

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

]«?j Maschinenschliff
é P120

7900 sianet
1960 siarexx
1944 siaone

[] Gespachtelte Flache vollstdndig trocknen
lassen

[ Gespachtelte Flache Gberschleifen

[ Vorsicht: Karton der Platten nicht durch-
schleifen

Gipskartonplatte mit einer perfekten Oberflache

Vorher
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Systemlosung
Trockenbau
Gipskartonplatten
Feiner Finish

Vorspachteln n Fugendeckstreifen

-'N“ -::'f N
B

|

[ Oberflache reinigen [ Glasfaserstreifen einlegen [ Spachtelmasse antrocknen lassen

[ Querfugen mit einem Pinsel befeuchten [ Vorsichtig mit Glattekelle eindriicken [1 Spachtel scharfkantig abziehen

[ Spachtelmasse quer zur Fuge auftragen [ Fugen erneut etwas breiter Uberspachteln
und

[ entlang der Fugen abziehen

Gipskartonplatten — Ubersicht der Qualitatsstufen

@ Qualitatsstufe:
Fiir fein strukturierte Anstriche und Beschichtungen sowie Oberputz, unter 1 mm Korngrosse

40



n Porenverspachtelung

Handschliff
@ P240

SC 500050 7900 sianet

1960 siarexx
1902 siacraft

ﬁ Maschinenschliff
é P240

{1 Diinne Schicht Spachtelmasse ganzflachig {1 Gespachtelte Flache vollstandig trocknen
auftragen lassen A A A A .
7900 sianet
{1 Scharfkantig abziehen [ Gespachtelte Flache tiberschleifen A A A A A )
,,,,,,,,,, 1960 siarexx
1944 siaone

Gipskartonplatte mit einer perfekten Oberflache

Vorher Nachher



Systemlosung
Trockenbau
Gipskartonplatten
Sehr feiner Finish

n Fugendeckstreifen

-'N-" -::'f N
B

Vorspachteln

|

[1 Oberflache reinigen [1 Glasfaserstreifen einlegen [ Spachtelmasse antrocknen lassen

[ Querfugen mit einem Pinsel befeuchten [ Vorsichtig mit Glattekelle eindriicken [1 Spachtel scharfkantig abziehen

[ Spachtelmasse quer zur Fuge auftragen [ Fugen erneut etwas breiter iberspachteln
und

[1 entlang der Fugen abziehen

Gipskartonplatten — Ubersicht der Qualitatsstufen

@ Qualitatsstufe:
Fiir Stucco und glatte Wandbekleidungen mit Glanz (Bsp. Metall-/Vinyltapeten)
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‘8 Vollverspachtelung

Handschliff
@ P240

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

ﬁj Maschinenschliff
é P240

{1 Gespachtelte Flache vollstandig trocknen

[ Ganze Flache mit einer ca. 1 mm dicken

Schicht iiberziehen lassen - _ 7900 sianet
{1 Gespachtelte Flache Gberschleifen )

1960 siarexx

1944 siaone

Gipskartonplatte mit einer perfekten Oberfliche
|

Vorher Nachher
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Produkte
Trockenbau
Gipskartonplatten

Die perfekte Schleiflosung

44

@ 225 mm

@ 150 mm

@ 125 mm

230 x 280 mm

115 mm (Breite)

Produktb

eschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

Jo oS {7
PN PN PN PN PN

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn

8023.0581.0120 120

8023.0581.0240 240 ;
“ o

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
6397.0967.0120 120
6397.0967.0240 240 { ‘

&,

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
5869.5710.0120 120 |
5869.5710.0240 240

Uil

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn shy

1635.2907.0120 120 -

1635.2907.0240 240 vy
10m

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

oS S e o
N N N N N

1960 siarexx (19-Loch)

Art. Nr. Korn "
2234.7823.0120 120 i
2234.7823.0240 240 sen

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr.

1762.1219.0120
1762.1219.0240

Korn i

120 j
240 s

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0120 120
7375.1406.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0120 120
4097.5762.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0240.01 240

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Korn : e >

7425.4595.0120 120 "_ "~ " |

7425.4595.0240 240 \* gl -
- -

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn e
4569.9165.0120 120 s » |
4569.9165.0240 240 \::/
1902 siacraft

Art. Nr. Korn

2849.9871.0120 120

2849.9871.0240 240
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Systemlésung e

Trockenbau
Gipsfaserplatten
Grober Finish

z.B. Fermacell

n Vorbereitung

Handschliff
@ P80

~ O 7900 sianet

WY {0 1960 siarexx
WK 1902 siacraft

;ﬁ Maschinenschliff
g
[ Leimreste abstechen

[ Leimstosse schleifen DA A A
[ Zum Schluss reinigen W

27900 sianet

) _ 1960 siarexx
1944 siaone

Gipsfaserplatten — Ubersicht der Qualitatsstufen

@ Qualitatsstufe:
Fiir das Auftragen von Fliesen oder anderen keramischen Beldgen (Bsp. Plattenbelage)

46



Vorher

Nachher
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Systemlésung e

Trockenbau
Gipsfaserplatten

Mittelfeiner Finish

z.B. Fermacell

n Vorbereitung

Handschliff
@ P120

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

;ﬁ Maschinenschliff
é P120

[] Leimreste abstechen [] Fugen und Lécher mit Spachtel fillen
[ Plane Flache schleifen [ Optional: Bei sich verjiingenden Platten
Glasfaserstreifen einlegen
L1 Gespachtelte Flachen tberschleifen

7900 sianet
~ 1960 siarexx
1944 siaone

Gipsfaserplatten — Ubersicht der Qualitatsstufen

@ Qualitatsstufe:
Fiir mittel und grob strukturierte Wande (Bsp. Raufasertapeten) oder Oberputz, ab 1 mm Korngrosse

48




- Vorher
| st

i,
B 1

Nachher
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Systemldsung e

Trockenbau
Gipsfaserplatten
Feiner Finish

Z.B. Fermacell

n Vorbereitung E Vorspachteln ﬂ Porenverspachtelung

|I .r
If s
[ Leimreste abstechen [1 Fugen und Lécher mit Spachtel fiillen [ Ganzflachig Spachtelmasse auftragen
[ Plane Flache schleifen [ Optional: Bei sich verjiingenden Platten [ Spachtelmasse antrocknen lassen
Glasfaserstreifen einlegen [ Anschliessend Spachtel scharfkantig

abziehen

Gipsfaserplatten — Ubersicht der Qualitatsstufen

@ Qualitatsstufe:
Fiir fein strukturierte Anstriche und Beschichtungen sowie Oberputz, unter 1 mm Korngrosse

50




[] Ganzflachig Spachtelmasse auftragen
[ Gespachtelte Flache tiberschleifen

Handschliff
P240

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

Maschinenschliff
P240

7900 sianet
1960 siarexx
1944 siaone

Gipsfaserplatte mit einer perfekten Oberflache

'Vorher

Nac_h'her_




Systemlésung e

Trockenbau
Gipsfaserplatten

Sehr feiner Finish

z.B. Fermacell

n Vorbereitung E Vorspachteln B Vollflachenverspachtelung

[1 Leimreste abstechen [] Fugen und Locher mit Spachtel fillen L1 Ganze Fléche mit einer ca. 1 mm dicken
[1 Plane Flache schleifen [ Optional: Bei sich verjiingenden Platten Schicht tberziehen
Glasfaserstreifen einlegen

Gipsfaserplatten — Ubersicht der Qualitatsstufen

@ Qualitatsstufe:
Fiir Stucco und glatte Wandbekleidungen mit Glanz (Bsp. Metall-/Vinyltapeten)
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Handschliff
@ P240

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

j«ﬁj Maschinenschliff
é P240

[ Ganzflachig Spachtelmasse auftragen
[ Gespachtelte Flache tiberschleifen A A A A A 2900 sianet

1960 siarexx
1944 siaone

Gipsfaserplatte mit einer perfekten Oberflache
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Produkte e |/

L e [ (ﬁﬂjﬂiulﬁ[fﬂilllI'|||LI|'|'|'1i'|T-II-i|i.fu.'u :
Gipsfaserplatten O =2y
z.B. Fermacell
1
' ]

Die perfekte Schleiflosung

9 225 mm
&
j«?j 9 150 mm
&
ﬁ 9 125 mm
<
230 x 280 mm

115 mm (Breite)

54 Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

1.8 6 6 & ¢

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
8023.0581.0080 80
8023.0581.0120 120 § )
8023.0581.0240 240

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn i LN
6397.0967.0080 80 f ‘
6397.0967.0120 120 !
6397.0967.0240 240 ;

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn

5869.5710.0080 80 i |
5869.5710.0120 120
5869.5710.0240 240 u

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn g
1635.2907.0080 80 Eﬂ
1635.2907.0120 120 e
1635.2907.0240 240 s
10m

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

Yo W W

1960 siarexx (19-Loch)

Art. Nr. Korn
2234.7823.0080 80
2234.7823.0120 120
2234.7823.0240 240

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
1762.1219.0080 80
1762.1219.0120 120
1762.1219.0240 240

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0080 80
7375.1406.0120 120
7375.1406.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0080 80
4097.5762.0120 120
4097.5762.0240 240
1960 siarexx

Art. Nr. Korn
0906.6878.0080.03 80
0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0240.01 240

=

T
- Py -.l- -k

Toraw

8%

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

.8 & GAGAS

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Korn » S
7425.4595.0080 80 2 Sioies "'
7425.4595.0120 120 \er. ke
7425.4595.0240 240 s

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn

4569.9165.0080 80 : b "‘ |
4569.9165.0120 120 —_—
4569.9165.0240 240 ‘“\.L/
1902 siacraft

Art. Nr. Korn

2849.9871.0080 80

2849.9871.0120 120

2849.9871.0240 240
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Systemlosung

Sichtbalken auffrischen

|l Abschleifen

Handschliff
@ P120

I K 7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

,Bj Maschinenschliff
é P120

{1 Mit grober Kdrnung Balken abschleifen
[ Alte Lasuren, Fart.)en und Verfarbungen Yo de e e e 2900 cianet
komplett abschleifen

D00 0 0 1960 siarexx
1944 siaone

Expertentipp:

Mit siabrosse die Balken struk-
turieren, um einen rustikalen
Look zu erziehlen.

o w
gy

siabrosse

56

Y

) Mit weiterem Schleifschritt feinschleifen
[] Bei strukturierten Balken evtl. mit Biirste
biirsten



Handschliff
@ P180

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

ﬁ Maschinenschliff
é P180

[ Oberflache griindlich reinigen
[ Anstrich gemdss Herstellerangaben

WO 7900 s!anet durchfiihren
FOTOT000-0 1960 siarexx [ Lasuren bendtigen nur einen Anstrich
) 1944 siaone

Nachher
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Systemlosung

Sichtbalken auffrischen

Die perfekte Schleiflosung

58

@ 150 mm

@ 125 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

@ 130 mm (50 mm)

Produktbeschreibung ab S. 82



Best Better Good
Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer Hochwertige Leistung und Oberflachengiite Bewahrte Leistung und Oberflachengiite
7900 sianet — Netzschleifmittel 1960 siarexx (Multi-Loch) 1944 siaone (15-Loch)
Art. Nr. Korn Art. Nr. Korn Art. Nr. Korn 2 2 - .
6397.0967.0120 120 1762.1219.0120 120 7425.4595.0120 120 e - =
6397.0967.0180 180 : ; 1762.1219.0180 180 7425.4595.0180 180 * » : )
7900 sianet — Netzschleifmittel 1960 siarexx (Multi-Loch) 1944 siaone (8-Loch)
Art. Nr. Korn Art. Nr. Korn Art. Nr. Korn A,
5869.5710.0120 120 | 7375.1406.0120 120 4569.9165.0120 120 Sl |
5869.5710.0180 180 \—'/ 7375.1406.0180 180 4569.9165.0180 180 \'://
1960 siarexx 1902 siacraft
Art. Nr. Korn Art. Nr. Korn
4097.5762.0120 120 \ 2849.9871.0120 120
4097.5762.0180 180 2849.9871.0180 180
7900 sianet — Netzschleifmittel 1960 siarexx -
Art. Nr. Korn i Art. Nr. Korn 4
1635.2907.0120 120 ; { 0906.6878.0120.03 120 i‘f
1635.2907.0180 180 el 0906.6878.0180.03 180
10m 5m
siabrosse
Art. Nr. Korn = J
0020.0358 60 h =
0020.0359 80

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage 59



Systemldsung
Heizkorper sanieren

Vorbereltung Abschleifen

|

[ Heizkorper in kaltem Zustand bearbeiten
[1 Umgebung abdecken

[ Roststellen bis auf das Metall abschleifen

Lackieren

Expertentipp:

siasponge flex fiir geschwun-
gene Elemente verwenden.

{1 Grundierung trocknen lassen
[ Bei Bedarf Zwischenschliff mit P240 oder

7983 siasponge flex

siafleece
[ Zweiten Anstrich mit Lack durchfiihren

Expertentipp:

siafleece fir geschwungene
Elemente verwenden anstelle
Schleifpapier P240.

6120 siafleece

60

Handschliff
P120

@

*i\f *X 7900 sianet
V:(‘ Z‘V:Z i( 1960 siarexx
J A

VA( ¢ 1902 siacraft

A A
z<> s zﬁ»

X> X/

Maschinenschliff
P120

©

o5 7900 sianet

PN PN PN
T 500 1960 siarexx

y A NN .
000 1944 siaone

%%




[ Blanke Metallflachen mit Rostschutz
streichen

[1 Nach Trocknung den ganzen Heizkérper

fiir bessere Haftung anschleifen

{111

—

—

# Eaa

-

Heizkorper mit einer perfekten Oberflache

\

Handschliff
P240

Maschinenschliff
P240

757 7900 sianet
S0 1960 siarexx
1944 siaone

Sk oke
NN

Grundieren

[ Ganzen Heizkérper mit temperatur-
bestandigem Lack grundieren

,’_ B
[

! ;‘

_ ]
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Produkte
Heizkorper sanieren

Die perfekte Schleiflosung

@ 150 mm

@ 125 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

9 150 mm @125mm 152 x229 mm

120 x 98 x 13 mm

62 Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

1.8 6 6 & ¢

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
6397.0967.0120 120
6397.0967.0240 240 \

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn :
5869.5710.0120 120 | |
5869.5710.0240 240

&

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn —:L& |

1635.2907.0120 120 _:E

1635.2907.0240 240 e
10m

6120 siafleece

Art. Nr. Korn

4132.9840.6921

(152x229 mm)

7866.2539.6932 very

(@150 mm) fine

7338.6815.6921

(@125 mm)

7983 siasponge flex

Art. Nr. Korn

0070.1244 medium

0070.1247 fine

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

Yo W W

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn e
1762.1219.0120 120 :
1762.1219.0240 240

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0120 120
7375.1406.0240 240

1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0120 120
4097.5762.0240 240

1960 siarexx

Art. Nr. Korn

0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0240.01 240

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

.8 & GAGAS

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Korn 3, - >

7425.4595.0120 120 > e - |

7425.4595.0240 240 TR
L

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn e
4569.9165.0120 120 e . |
4569.9165.0240 240 L
1902 siacraft

Art. Nr. Korn

2849.9871.0120 120

2849.9871.0240 240

63



Systemldsung

Eingangstiiren sanieren

{1 Beschldge und Dichtungen entfernen

{1 Alte Lasuren, Farben und Verfarbungen
komplett abschleifen

[ Holz muss trocken sein

Zwischenschliff

[ Aufgrund von Feuchtigkeit in der Farbe
aufgestandene Holzfasern abschleifen

Expertentipp:

Fiir Falze und Rillen siasponge-
Block verwenden.

7990 siasponge

64

pA Grundschliff

Handschliff
@ P80

.l:'.: - “._

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

ﬁj Maschinenschliff
é P80

] Ganze Oberflache fein tiberschleifen

[ Je nach Holz und Bediirfnissen noch einen

7900 sianet . .
Grad feiner schleifen

1960 siarexx
1944 siaone

B Zweiter Anstrich

Handschliff

sy 7900 sianet
: 1960 siarexx
1902 siacraft
Maschinenschliff
P240
[1 Griindliche Reinigung der Oberflache

[ Zweiten Anstrich gemdss Herstelleran-
gaben durchfiihren

[ Nach vollstandiger Trocknung die Beschla-

1944 siaone ge und Dichtungen wieder montieren

7900 sianet
1960 siarexx

Expertentipp:

Ziigig mit dem Vlies Flachen
und Kanten sanft zwischen-
schleifen.

6120 siafleece



Handschliff
@ P120

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

Jﬁj Maschinenschliff
é P120
[1 Oberflache griindlich reinigen

7900 sianet O Anstric"h gemass Herstellerangaben
durchfihren

1960 siarexx
1944 siaone
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12,
Produkte

Eingangstiiren sanieren

@ 150 mm

@ 125 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

W
N
a e

0 150 mm 0125mm 152 x 229 mm

66 Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

e do e Ao e

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
6397.0967.0080 80
6397.0967.0120 120

6397.0967.0240 240 \\___'/

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
5869.5710.0080 80

5869.5710.0120 120 “ |
5869.5710.0240 240 &

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn i
1635.2907.0080 80 _.‘E
1635.2907.0120 120 N
1635.2907.0240 240 10m
7990 siasponge

Art. Nr. Korn

0070.1255 medium

0070.1230 fine

6120 siafleece
Art. Nr. Korn
4132.9840.6921

(152x229 mm) l .
7866.2539.6932 very

(@150 mm) fine

7338.6815.6921 .
(@125 mm)

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

o Ak v

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn

1762.1219.0080 80 .
1762.1219.0120 120
1762.1219.0240 240

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0080 80
7375.1406.0120 120
7375.1406.0240 240

1960 siarexx
Art. Nr. Korn

4097.5762.0080 80
4097.5762.0120 120
4097.5762.0240 240

1960 siarexx

Art. Nr. Korn

0906.6878.0080.03 80
0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0240.01 240

5m

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

). 00 @Ak

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Ko e
7425.4595.0080 80 S L ioaa
7425.4595.0120 120 W :
7425.4595.0240 240 S ®

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn

4569.9165.0080 80 ‘ _"" |
4569.9165.0120 120 \ «_»
456991650240 240 el
1902 siacraft

Art. Nr. Korn

2849.9871.0080 80

2849.9871.0120 120

2849.9871.0240 240
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Systemlésung

©

Fassaden und Fronten

sanieren

Abschliff

[] Mit grober Kdrnung Fassade abschleifen

{1 Alte Lasuren, Farben und Verfarbungen
komplett ausschleifen

[ Holz muss trocken sein

Zwischenschliff

[ Aufgrund von Feuchtigkeit in der Farbe
aufgestandene Holzfasern abschleifen

Expertentipp:

Fir Falze und Rillen siasponge
Combination Block verwenden.

7990 siasponge

68

Handschliff
P80

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

P80

7900 sianet
1960 siarexx
1944 siaone

Handschliff
P240

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

Maschinenschliff
P240

7900 sianet
1960 siarexx
1944 siaone

pA Grundschliff

[ Mit Schleifpapier fein schleifen
[1 Gegebenenfalls noch weiteren Schleif-
schritt hinzufiigen

LY Wetter-/Verfarbungsschutzfarbe

[1 Griindliche Reinigung der Oberflache
[1 Wetter- und Verfarbungsschutzfarbe
gemdss Herstellerangaben auftragen



Grundierung

Handschliff
P120

7900 sianet
7 1960 siarexx
.0 1902 siacraft

Maschinenschliff
P120
[1 Oberflache griindlich reinigen
7900 sianet [] Anstrich gemass Herstellerangaben

1960 siarexx A

.00 1944 siaone

Fassade mit einer perfekten Oberflache




©

Produkte
Fassaden und Fronten
sanieren

Die perfekte Schleiflosung

70

@ 150 mm

@ 125 mm

100 x 147 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

98 x 69 X 26 mm

Produktbeschreibung ab S. 82



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

Sl Sie Sie Sie Sie
PN PN PN PN PN

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
6397.0967.0080 80
6397.0967.0120 120 J
6397.0967.0240 240 \\.6//

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn

5869.5710.0080 80
5869.5710.0120

120 | |
5869.5710.0240 240 &

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
0998.5363.0120 120
0998.5363.0180 180
0998.5363.0240 240

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn . i
1635.2907.0080 80 L
1635.2907.0120 120 N
1635.2907.0240 240 10m
7990 siasponge

Art. Nr. Korn

0070.1255 medium

0070.1230 fine

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better
Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

S S Y Y 5

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
1762.1219.0080 80
1762.1219.0120 120
1762.1219.0240 240

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0080 80
7375.1406.0120 120
7375.1406.0240 240

1960 siarexx

Art. Nr. Korn
6318.5062.0120 120
6318.5062.0180 180
6318.5062.0240 240

1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0080 80
4097.5762.0120 120
4097.5762.0240 240

1960 siarexx

Art. Nr. Korn

0906.6878.0080.03 80
0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0240.01 240

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

o sheShe o
PN PN PN N N

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Korn
7425.4595.0080 80
7425.4595.0120 120
7425.4595.0240 240

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn
4569.9165.0080 80
4569.9165.0120 120
4569.9165.0240 240
1902 siacraft

Art. Nr. Korn
2849.9871.0080 80
2849.9871.0120 120
2849.9871.0240 240

n



Systemlésung
Gartenmobel und
Zaune sanieren

(] Evtl. mit grober Biirste reinigen — Holz
muss trocken sein

(1 Alte Lasuren, Farben und Verfarbungen
komplett ausschleifen

I'W  Zwischenschliff

[ Aufgrund von Feuchtigkeit in der Farbe
aufgestandene Holzfasern abschleifen

Expertentipp:

siasponge flex fiir geschwungene
Elemente verwenden.

7983 siasponge flex

72

Handschliff
@ P80

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft
JBj Maschinenschliff
g
N5 e

el de 7900 sianet
SO0 00 1960 siarexx
1944 siaone

Handschliff
@ P180

ﬂ Maschinenschliff
G e

7900 sianet
1960 siarexx
1944 siaone

siafleece fir geschwungene
Elemente verwenden.

Expertentipp:

6120 siafleece

[ Mit mittlerem Schleifpapier schleifen
[ Fiir Gartenmabel gegebenenfalls noch
einen weiteren Schleifschritt hinzufligen

L.

[ Oberfléche griindlich reinigen
[ Farbe gemdss Herstellerangaben
auftragen




Handschliff
@ P120

y A

A
~N
A
~N
A
\>

) . § 0 0 7900 sianet
Sodede el 1960 siarex
Todede o 1902 siacraft

Jﬁj Maschinenschliff
éj P120

S0 9050070 7900 sianet
D000 0 1960 siarexx
JOUC 0 1944 siaone

Vorher

Nachher

B Erster Anstrich

[ Oberflache griindlich reinigen
[1 Anstrich gemass Herstellerangaben
durchfiihren

73
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Produkte
Gartenmobel und
Zaune sanieren

Die perfekte Schleiflosung

@ 150 mm

@ 125 mm

230 x 280 mm 115 mm (Breite)

\,L— 0 150 mm ©125mm 152 x 229 mm

120 x 98 x 13 mm

Produktbeschreibung ab S. 82

74



Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn
6397.0967.0080 80
6397.0967.0120 120 :
6397.0967.0180 180

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn

5869.5710.0080 80 ‘
5869.5710.0120 120 §
5869.5710.0180 180 \-—/

7900 sianet — Netzschleifmittel

t

Art. Nr. Korn =
1635.2907.0080 80 'f
1635.2907.0120 120 o
1635.2907.0180 180 10m
6120 siafleece

Art. Nr. Korn

4132.9840.6921

(152%229 mm)

7866.2539.6932 very

(@150 mm) fine

7338.6815.6921

(@125 mm)

7983 siasponge flex

Art. Nr. Korn

0070.1244 medium

0070.1247 fine

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
1762.1219.0080 80
1762.1219.0120 120
1762.1219.0180 180

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0080 80
7375.1406.0120 120
7375.1406.0180 180

1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0080 80
4097.5762.0120 120
4097.5762.0180 180

1960 siarexx

Art. Nr. Korn

0906.6878.0080.03 80
0906.6878.0120.03 120
0906.6878.0180.03 180

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Korn
7425.4595.0080 80
7425.4595.0120 120
7425.4595.0180 180

1944 siaone (8-Loch)

Art. Nr. Korn
4569.9165.0080 80
4569.9165.0120 120
4569.9165.0180 180
1902 siacraft

Art. Nr. Korn
2849.9871.0080 80
2849.9871.0120 120
2849.9871.0180 180

75
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Systemldsung
Terrassen sanieren

Abschliff

Handschliff
@ P80

S e e Y S 7900 sianet

U000 0 1960 siarexx
A A _A

\_ A A A _A X
TL 000 00 1902 siacraft

L™ Maschinenschliff
u ' f‘ﬁj P80
{1 Dielen mit Schleifpapier plan und sauber [ Fiir eine feinere Oberflache zusatzlichen
abschleifen S A Schleifschritt durchfiihren

JC 7900 sianet
PO 1960 siarexx

JC 00 1944 siaone

Expertentipp:

Wenn Sie lhre Terrasse regel-
massig mit einem Ol pflegen,
kdnnen Sie sich lange an
einer schénen Oberflache
erfreuen.

76



Handschliff
P120

7900 sianet
1960 siarexx
1902 siacraft

jﬁj Maschinenschliff
éj P120

[1 Oberflache griindlich reinigen
0 Olanstrich geméss Angaben des Olher-
stellers auftragen

Sedledledle e 7900 sianet
LTI 1960 siarexx
1944 siaone

Terrasse mit einer perfekten Oberflache

(‘:}":tt

77




Produkte
Terrassen sanieren

78

@ 150 mm

@ 125 mm

230 x 280 mm

115 mm (Breite)

Produktbeschreibung ab S. 82



*Ey

“-l ‘F” : i |

v "‘i*.':'lli'llél"-l'_.j L

Best

Top Leistung, Oberflachengiite und Lebensdauer

1.8 6 6 & ¢

7900 sianet — Netzschleifmittel

r

Art. Nr. Korn
6397.0967.0080 80 {
6397.0967.0120 120

A 4

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn p i
5869.5710.0080 80 “‘ |
5869.5710.0120 120

&/

7900 sianet — Netzschleifmittel

Art. Nr. Korn 5

1635.2907.0080 80 “ q@ |

1635.2907.0120 120 i
10m

Weitere Dimensionen und Kérnungen gerne auf Anfrage

A
\'.:1

N

Better

Hochwertige Leistung und Oberflachengiite

Yo W W

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
1762.1219.0080 80
1762.1219.0120 120

1960 siarexx (Multi-Loch)

Art. Nr. Korn
7375.1406.0080 80
7375.1406.0120 120

1960 siarexx

Art. Nr. Korn
4097.5762.0080 80
4097.5762.0120 120

1960 siarexx

Art. Nr. Korn

0906.6878.0080.03 80
0906.6878.0120.03 120

Good

Bewahrte Leistung und Oberflachengiite

.8 & GAGAS

1944 siaone (15-Loch)

Art. Nr. Korn ,: . -
7425.4595.0080 80 s O ',\
7425.4595.0120 120 ¢ . :
1944 siaone (8-Loch)
Art. Nr. Korn -

L] L
4569.9165.0080 80 . »
4569.9165.0120 120 e
1902 siacraft
Art. Nr. Korn
2849.9871.0080 80
2849.9871.0120 120

79
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sia Abrasives — Produkte

1707 siapar - Fiir Hochstleistung im harten Rotationsschliff auf Gips, Stein und Altfarbe

Wenn es darum geht, Holz von Gips, Stein, Beton, Altlack und Bodenversiegelungen zu befreien, zeigt 1707 siapar seine ganze Starke: hohe Leistung und Standzeit im

harten Einsatz.

Vorteile
7 Optimal geeignet fiir Rotationsschliff
Schneller, sicherer Schleifmittelwechsel dank siafast-Kletthaftsystem
7 Geringes Zusetzen
7 Sehr hohe Leistung und Standzeit im harten Einsatz

Werkstoffe
Altlack; Altfarbe; Kunststoff; Weichholz; Hartholz; Beton

Produktprofil
Korntyp: Siliziumkarbid
Kornbereich: 16-150 FEPA P /1SO 6344
Unterlage: Y-Gewebe, Baumwolle,
F-Papier
Streuart: mechanisch geschlossen P016-P036
elektrostatisch offen P040-P150
Bindung: Vollkunstharz

Anwendungen
7 Abschleifen von Gips, Stein und Beton
Abschleifen von Farben, Altlack und Bodenversiegelungen
“ Anschleifen von Massivholz
© Aufrauen von Isolationsplatten

Einsatz

s @

Konfektionsformen

| @4

1902 siacraft - Fiir vielseitige Handschliff-Anwendungen auf Holz

Produktprofil

Korntyp: Korund

Kornbereich: 40-240 FEPA P /1SO 6344
Unterlage: C-Papier

Streuart: geschlossen

Bindung: Hautleim

Bestens geeignet fiir den schnellen Schleifeinsatz auf Holz oder beim Innenausbau mit einem guten Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Vorteile

© Wirtschaftliches Allroundprodukt fiir den Holzschliff
7 Auf beliebiges Format falt- und zuschneidbar

7 Ideal geeignet fiir den Handschliff

Werkstoffe
Altlack; Holzwerkstoff; Massivholz

82

Anwendungen

= Abrunden von Kanten

= Abschleifen von Farben und Altlack

o Anschleifen von Massivholz und Furnier

Einsatz

<

Konfektionsformen




1919 siawood — Der Massstab fiir Holz- und Lackschliff

Produktprofil

Korntyp:

Kornbereich:

Unterlage:
Streuart:
Bindung:

Aluminiumoxid
36-220

F-Papier
elektrostatisch offen
Vollkunstharz

Als universell einsetzbares Allroundprodukt erfiillt 1919 siawood mit seinen hervorragenden Eigenschaften bei Holz- und Lackanwendungen héchste Anspriiche der

holzverarbeitenden Industrie und des Handwerks.

Vorteile
Hdchste Qualitatsanspriiche beim stationaren Holzschliff
7 Minimales Zusetzen dank moderner Streutechnologie
7 Sehr hohe Leistung und Lebensdauer
Sehr hohe Abtragsleistung bei gutem Finish
“ Héchste Stabilitat und Steifigkeit der Unterlage
7 Geringere Schleifkosten durch langere Standzeit und weniger Bandwechsel

Anwendungen

© Kalibrieren von Flachen
© Grobschleifen von Massivholz und Holzwerkstoffen
U Feinschleifen von Massivholz, Furnier und Holzwerkstoffen

Einsatz

g

<

Konfektionsformen
1944 siaone - The one with cut
Produktprofil
Korntyp: Halbedelkorund
Kornbereich: 40; 60-240; 320; 400-500 P040-P500 FEPA P/ 1SO 6344
Unterlage: C-Papier, B-Papier
Streuart: elektrostatisch
Bindung: Vollkunstharz
Spezialbelag: Stearat P220-P500

Ein universelles Schleifmittel fiir den Hand- und Handmaschinenschliff bei Holz- und Lackanwendungen. Uberzeugt mit aggressivem Schnitt und guter Standzeit.
Fiir preisbewusste Anwender zur Bearbeitung von verschiedenen Werkstoffen wie zum Beispiel: Spachtel, Fiiller, Lack, Farbe und Holz.

Vorteile
= Aggressiver Anfangsschliff dank optimierten Schleifkdrnern
7 Universelles Allroundprodukt fiir Holz- und Lackanwendungen

Werkstoffe

Weichholz; Hartholz; harzhaltiges Holz; Wasserlack; UP-Lack; PUR-Lack; NC-Lack;
UV-Lack; Acryllack; Mineralwerkstoff; Altfarbe; Altlack; Filler; Grundierung;
Spachtel; Kunststoff; Mineralfaserplatte; Gips; Gipsfaserplatte

Anwendungen

7 Anschleifen von Massivholz
Zwischenschleifen von Lacken auf Flachen und Rundungen
Anschleifen von Grundierungen, Fillern und Spachtel

o Endschleifen als Vorbereitung zur Lackierung

© Abschleifen von alten Farb- und Lackschichten

Einsatz

g

<

Konfektionsformen

@4
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sia Abrasives — Produkte

1950 siaspeed — Mit Vollgas zum perfekten Finish

oy ®

v Produktprofil
Korntyp: Mischkorn mit Keramikanteil, Halbedelkorund / Blaubrand
Kornbereich: 40; 60-600 P100-P600 FEPA P /1SO 6344
Unterlage: Papier
Streuart: mechanisch geschlossen P40-P180
elektrostatisch offen P220-P600
Bindung: Vollkunstharz
Spezialbelag: Stearat ab P080

Das vielseitige Allroundprodukt 1950 siaspeed Uberzeugt durch hohe Abtragsleistung, perfekte Oberflachengiite und hohe Standzeit — zum Beispiel beim Bearbeiten von
Spachtel, Fller, Lack und Farbe.

Vorteile Anwendungen
“ Vielseitiges Allroundprodukt “ Abtragen von Massivholz
' Hohe Abtragsleistung  Anschleifen von Spachtel und Polyester
" Héchste Standzeit  Anschleifen von Massivholz
© Minimalstes Verstopfen dank offener Streuung im Korn 220-600 © Zwischenschleifen von Lacken
Werkstoffe Einsatz
Lack; Fller; Spachtel; Mineralwerkstoff; Kunststoff; Hartholz; Weichholz;
harzhaltiges Holz; Gips; Gipsfaserplatte éjgﬁ @
Konfektionsformen

Vli @4

1960 siarexx cut — Der Massstab auf Holz, Lack und Farbe

Produktprofil

Korntyp: Halbedelkorund

Kornbereich: 40; 60-320; 40-600

Unterlage: C-Papier P040-P240
B-Papier P280-P600

Streuart: elektrostatisch offen

Bindung: Vollkunstharz

Spezialbelag: Stearat P150-P600

Mit 1960 siarexx cut steht Ihnen ein universelles Allroundprodukt fiir den Hand- und Handmaschinenschliff bei Holz- und Lackanwendungen zur Verfiigung, das in jeder
Hinsicht (iberzeugt.

Vorteile Anwendungen

 Universelles Allroundprodukt fiir Holz- und Lackanwendungen “ Anschleifen von Massivholz

“ Hohe Flexibilitat sichert ein problemloses Schleifen in Kanten und Ecken © Zwischenschleifen von Lacken auf Fldchen und Rundungen
© Geringes Zusetzen = Anschleifen von Grundierungen, Fillern und Spachtel

© Gute Finisheigenschaften “ Endschleifen als Vorbereitung zur Lackierung
Werkstoffe Einsatz

Weichholz; Hartholz; harzhaltiges Holz; Wasserlack; UP-Lack; PUR-Lack; NC-Lack;

UV-Lack; Acryllack; Mineralwerkstoff; Altfarbe; Altlack; Filler; Grundierung; g{j @

Spachtel; Kunststoff; Mineralfaserplatte; Gips; Gipsfaserplatte
Konfektionsformen

Sl ®4a
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2812 siaral x — Profi fiir Kanten, Filze, Massivholz und Parkett

Produktprofil

Korntyp: Mischkorn

Kornbereich: 16; 24; 36-40; 60-120

Unterlage: Y-Gewebe, Baumwolle
X-Gewebe, Baumwolle

Streuart: geschlossen

Bindung: Vollkunstharz

Als Spezialist fiir die Bearbeitung von Hartholz, verleimten Massivholzplatten sowie fir die Parkett- und Sperrholzherstellung sorgt 2812 siaral x mit seiner robusten
Gewebeunterlage und anwendungsorientierten Bandverbindungen im Bandschliff fir Qualitat nach Mass.

Vorteile

7 Langzeiteinsatz dank sehr robuster Unterlage und optimierter Streutechnologie
Hohe Abtragsleistung in der Bearbeitung von Hartholz im Grobkornbereich

7 Anwendungsoptimierte Bandverbindung

Werkstoffe
Sperrholzplatte; Mineralwerkstoff; Hartholz; Weichholz

Anwendungen

5 Bindigschleifen von Uberstanden am Stirnholz
Planschleifen von Kanten und Falzen

Abschleifen von Faserwerkstoffen und Hartholz
 Grobschleifen in der Parkett- und Sperrholzherstellung

1 Zwischenschleifen in der Parkett- und Sperrholzherstellung
Grobschleifen von verleimten Massivholzplatten

o Zwischenschleifen von verleimten Massivholzplatten

Einsatz
E &
Konfektionsformen

@0

2920 siawood x - Fiir optimale Performance auf Weichholz

Produktprofil
Korntyp: Aluminiumoxid
Kornbereich: 16; 24-240; 320 FEPA P /1SO 6344
Unterlage: Y-Gewebe, Baumwolle
X-Gewebe, Baumwolle
Streuart: mechanisch geschlossen P016-P120
elektrostatisch offen P150-P320
Bindung: Vollkunstharz
Ausriistung: TopTec

Optimal fir den Bandschliff in der Sperrholz- und Weichholzplatten-Herstellung und steht vom Grob- bis zum Feinschliff fiir hohe Abtragsleistung, lange Standzeit und gutes

Finish.

Vorteile

1 Perfekte Oberflache dank TopTec
Staubfreier Prozess: Dank antistatischem Aufbau geringe Staubhaftung an
Schleifband, Werkstiick und Maschine

o Langzeiteinsatz dank sehr robuster Unterlage und optimierter Streutechnologie

" Hohe Abtragsleistung in der Bearbeitung von Weich- und Hartholz im
Grobkornbereich

Werkstoffe
Altlack; Altfarbe; Spachtel; Fiiller; Sperrholzplatte; MDF-Platte; Spanplatte;
Mineralwerkstoff; Weichholz; Hartholz; harzhaltiges Holz

Anwendungen
o Biindigschleifen von Kanten
Grobschleifen in der Sperrholzherstellung
Zwischenschleifen in der Sperrholzherstellung
 Grobschleifen von verleimten Weichholzplatten
o Zwischenschleifen von verleimten Weichholzplatten
Feinschleifen von verleimten Weichholzplatten
“ Abschleifen von Farben und Lacken

Einsatz

gl bl

Konfektionsformen

v @0
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sia Abrasives — Produkte

6120 siafleece - Fiir gleichmassige Oberflachen im Hand- und Handmaschinenschliff

- o
= i P A Produktprofil
] " Korntyp: Aluminiumoxid
Siliziumkarbid
Unterlage: Nonwoven
Streuart: mechanisch
Bindung: Vollkunstharz

Optimal im Trocken- und Nassschliff einsetzbar und tiberzeugt durch eine hohe Formanpassungsfahigkeit, eine gleichbleibende Leistung Uber die gesamte Lebensdauer, eine
niedrige Zusetztendenz und eine gleichméassig hohe Oberflachenqualitat.

Vorteile Anwendungen

= Sehr flexibel und formanpassungsfahig 7 Feinschleifen

“ Dreidimensional mit Korn durchdrungen Zwischenschleifen von Lacken zum Kappen von aufstehenden Holzfasern
° Geringes Verstopfen 7 Entfernen von Spritznebel

o Laugen- und l6semittelbestandig “ Bearbeiten von profilierten und runden Werkstiicken

7 Sehr lange Standzeit “ Planschleifen von Fillern

Nur sehr schwer entziindbar und deshalb sichere Alternative zu Stahlwolle

Werkstoffe Einsatz
Lack; Hartholz; Weichholz éaj g
Konfektionsformen

J | @

7240 siacarat — Zur Bearbeitung kratzfester Oberflachen

Produktprofil

Korntyp: Diamant

Kornbereich: 500; 1000; 2000; 3000

Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlage
Streuart: Sonderverfahren

Bindung: Vollkunstharz

Durch die Diamantschleifmaterialien in Verbindung mit der druckddmmenden Unterlage aus Schaumstoff ist 7240 siacarat die ideale Nassschlifflésung fiir harteste
Materialien in den Segmenten Lacke, Verbund- und Mineralwerkstoff.

Vorteile Anwendungen

“ Ldngste Standzeit dank modernster Diamant-Technologie 7 Anschleifen von kratzfesten Lacksystemen sowie Kompositwerkstoffen
7 Bis zu 40-mal hdhere Standzeit als herkdmmliche Schleifmittel o Feinschleifen von Mineralwerkstoffen und Lacken

 Hohe Anpassungsfahigkeit an Konturen, Rundungen und Profile 7 Mattieren und Verfeinern von sehr harten Oberfléachen

7 Kein Durchschleifen dank druckausgleichendem Schaumstoff
Mehrfach verwendbar

Werkstoffe Einsatz
Kratzbestandiger Lack; Lack; Mineralwerkstoff gﬁ

Konfektionsformen
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7900 sianet — Das leistungsstarke Netzschleifmittel

Produktprofil

Korntyp: Blaubrand / Edelkorund

Kornbereich: 80-240; 320; 400-600 FEPA P /150 6344
Unterlage: Gewirke

Streuart: elektrostatisch

Bindung: Vollkunstharz

Die spezielle Netzstruktur von 7900 sianet macht staubfreies Arbeiten bei hochster Schleifleistung maglich.

Vorteile
7 Ganzflachige Staubabsaugung
Hohe Abtragsleistung ohne Zusetzen
7 Hochst effizient und produktiv
7 Hohe Einreissfestigkeit dank stabiler Netzunterlage

Werkstoffe
Acryllack; Altlack; Filler; Grundierfolie; Grundierung; HDF-Platte; Hartholz;
harzhaltiges Holz; Gips; Gipsfaserplatte

Anwendungen

 Abschleifen von Beschichtungen und Verunreinigungen

7 Anschleifen von Farben, Lacken, Spachtel, Fillern und Kunststoffen
Anschleifen von Grundierungen
Feinschleifen von Flachen und Kanten

5 Zwischenschleifen von Lacken

© Poliervorbereitung fir Hochglanzoberflachen

Gips- und Gipsfaserplatte

Einsatz
gl b
Konfektionsformen

VA @4

Feinschleifen von Massivholz, Furnieren, Mineralwerkstoffen, Grundierfolie,

-

7940 siaair — Ein perfektes Finish fiir Lacke und mineralische Werkstoffe

Ganz gleich, ob Mattieren, Feinschleifen oder Poliervorbereitung — mit der verbesserten siaair-Technologie von 7940 siaair haben Sie die besten Voraussetzungen fiir ein

perfektes Finish im Feucht- und Trockenschliff.

Vorteile
Wasserfest und auswaschbar
Sehr lange Standzeit
1 Geringe Rautiefen und geringes Zusetzen
Mehrfach verwendbar
o Wasserabsorbierend
o Luft- und flUssigkeitsdurchlassig
Perfekte Oberflachen dank druckverteilendem Schaumstoff

Werkstoffe
Verbundwerkstoff; Farbe; Lack; Mineralwerkstoff

Produktprofil
Korntyp: Korund
Kornbereich: 240; 360; 500-1000;

1500-2000; 3000-4000
Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlage
Streuart: Sonderverfahren
Bindung: Vollkunstharz

Anwendungen

7 Anschleifen von UP- und PUR-Lacken vor dem Polieren
o Feinschleifen von Mineralwerkstoffen und Lacken

1 Poliervorbereitung fiir Hochglanzoberflachen

© Endschleifen auf Mineralwerkstoffen

Einsatz
gl

Konfektionsformen
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sia Abrasives — Produkte

7983 siasponge flex — Das flexible Schaumstoff-Schleifmittel passt sich perfekt dem Werkstiick an

Produktprofil

Korntyp: Korund

Kornbereich: 60; 100; 180-220
Unterlage: PU-Schaum (weich)
Streuart: mechanisch

Bindung: Elastisches Bindemittel

Egal, ob Rundungen, Formen oder Konturen — mit siasponge flex lasst sich ein gleichmassiges und perfektes Schleifbild erzielen. Der extra weiche Schaumstoff von
siasponge flex sorgt fiir maximale Formanpassungsfahigkeit.

Vorteile Anwendungen

“ Farbcodierung fiir eine einfache Zuordnung 7 Anschleifen von Holz, Metall oder Kunststoff vor dem Farbauftrag
Kein Durchschleifen dank druckausgleichendem Schaumstoff Feinschleifen von Fiillern

7 Hochste Anpassungsfahigkeit an Konturen, Rundungen und Profile 7 Bearbeiten von profilierten und runden Werkstticken

© Geringes Zusetzen = Anschleifen von Oberflachen ohne Formverénderung

1 Mehrfach verwendbar
7 Gleichbleibende Leistung tiber die gesamte Produktlebensdauer
o Nass und trocken einsetzbar

Werkstoffe Einsatz
Altfarbe; Altlack; Farbe; Filler; Melaminfolie; NC-Lack; PUR-Lack; Spachtel;
UP-Lack; UV-Lack; Wasserlack; Kunststoff; Mineralwerkstoff; Hartholz; Weichholz; @
Gips
Konfektionsformen

7990 siasponge Block hart — Der Schaumstoffblock fiir den schnellen Einsatz

Produktprofil

Korntyp: Korund

Kornbereich: 36; 60; 100; 180
Unterlage: PU-Schaum (hart)
Streuart: mechanisch

Bindung: Elastisches Bindemittel

Mit dem siasponge Block lassen sich Oberflachen schnell und leicht bearbeiten. Der handliche Schleifblock ist jederzeit einsatzbereit und erzielt durch seine hohe
Kantenstabilitat exzellente Ergebnisse.

Vorteile Anwendungen
“ Farbcodierung fiir eine einfache Zuordnung 7 Anschleifen von Holz, Metall oder Kunststoff vor dem Farbauftrag
© Geringes Zusetzen “ Feinschleifen von Fiillern
7 Nass und trocken einsetzbar 7 Zwischenschleifen von Lacken auf Flachen und Rundungen
“ Vierseitig beschichtet, ideal fir Anwendungen in Félzen und auf Flachen = Anschleifen von Félzen und leichten Rundungen
Werkstoffe Einsatz
Altfarbe; Altlack; Farbe; Fiiller; Melaminfolie; NC-Lack; PUR-Lack; Spachtel;
UP-Lack; UV-Lack; Wasserlack; Kunststoff: Mineralwerkstoff; Hartholz; Weichholz; @
Gips
Konfektionsformen
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siachrome - Das Poliersystem schnell, einfach, brilliant

Vorteile

“ Dank Farbkonzept effizientes und prozesssicheres Polieren

“ Fr harte und weiche Lacke und Mineralwerkstoffe geeignet
© Auf allen polierféhigen Untergriinden anwendbar

o Silikon- und ldsemittelfrei, wasserbasierend

Mit dem siachrome-Poliersystem bietet sia Abrasives ein effizientes Sortiment,
mit dem alle Schritte der Lackaufbereitung prozesssicher durchgefiihrt werden
konnen.

Anwendungen
o Entfernen von Schleifkratzern
1 Polieren von Lacken und Mineralwerkstoffen

Einsatz

g

Konfektionsformen
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Stiitzteller @ 125 mm
Geeignet fiir Exzenterschliff

Typ:

Typ:

Grosse:

Art. Nr.:

Grosse:

Art. Nr.:

@125 mm
54-Loch, weich, siafast-Klettsystem
0020.6728

125 mm
54-Loch, hart, siafast-Klettsystem
0020.6729

Stiitzteller @ 150 mm
Geeignet fiir Exzenterschliff

Typ:

Typ:

Typ:

Typ:

Typ:

90

Grosse:

Art. Nr.:

Grosse:

Art. Nr.:

Grosse:

Art. Nr.:

Grosse:

Art. Nr.:

Grosse:

Art. Nr.:

@ 150 mm

103-Loch, extra weich, siafast-Klettsystem

0020.5742

& 150 mm
103-Loch, weich, siafast-Klettsystem
0020.5740

& 150 mm
103-Loch, hart, siafast-Klettsystem
0020.5741

& 150 mm
54-Loch, weich, siafast-Klettsystem
0020.6734

& 150 mm
54-Loch, hart, siafast-Klettsystem
0020.6735

Passende Systemkomponenten

Als perfekte Erganzung zu unseren Schleifsystemen bieten wir lhnen ein
optimal abgestimmtes Zubehérprogramm fiir alle Schleifanwendungen.
Handschleifgerate in unterschiedlichen Dimensionen und verschiedenen
Hartegraden. Stiitzteller fiir Exzenterschleifer und Rotationsschleifer von extra
weich bis hart, in unterschiedlichsten Lochungen und Dimensionen.

Handschleifblocke
Geeignet fiir den Trockenschliff

Grosse:
Typ:

Art. Nr.:

Grosse:
Typ:
Art. Nr.:

\ Grosse:
& i
Art. Nr.:

70 x 125 x 38 mm

zweiseitig (mittelhart-extra weich),
siafast-Klettsystem

0020.0342

70 x 125 x 40 mm
Kork, hart
0020.0095

70x 125 mm
29-Loch, siafast-Klettsystem
0020.6514

Tellerbiirste, M14

Grosse:

: Art. Nr.:
Art. Nr.:

@ 130 mm (50 mm)
0020.0358 (Korn 60)
0020.0359 (Korn 80)



Schutzscheibe fiir Nassschliff Polierscheibe gelb
Schiitzt die Exzentermaschine vor Wassereintritt

Grosse: & 145 mm Polierscheibe zum Polieren von Lacken und Aufpolieren
Dicke: 1 mm von Altlacken

Typ: siafast-Klettsystem Grosse: @ 145 mm

Art.Nr.:  0020.3453 S — Typ: hart, siachrome-Poliersystem

Art.Nr.:  0020.6671

Pad Saver Lammfell-Pad
Verlangert die Lebensdauer vom Stitzteller

Grosse: @ 123 mm Lammfellscheibe zum Polieren von Lacken und Aufpolie-
Dicke: 1 mm . ren von Altlacken

Typ: 45-Loch, siafast-Klettsystem s Grosse: @ 135mm
Art. Nr:  0020.8124 Typ: siachrome-Poliersystem
g Art.Nr..  0020.6674

Grosse: & 147 mm

Dicke: 1 mm

Typ: 80-Loch, siafast-Klettsystem
Art.Nr.  0020.8125

Handpad

Grosse: @ 150 mm
Typ: weich, siafast-Klettsystem

Grosse: & 215 mm Art.Nr.:  0020.0364
Dicke: 1 mm

Typ: 19-Loch, siafast-Klettsystem

Art.Nr.:  0020.8128

Grosse: & 150 mm

Dicke: 1 mm

Typ: 103-Loch, siafast-Klettsystem
Art.Nr.:  0020.7858

Schaumstoff-Zwischenscheibe, @ 150 mm

Die druckausgleichende Schaumstoff-Zwischenscheibe fiir den Trockenschliff passend fiir
Multi-Loch und Netz-Schleifscheiben

Grésse: & 150 mm

Dicke: 10 mm

Typ: 103-Loch, siafast-Klettsystem
Art.Nr.:  0020.5886

Dicke: 5mm
Typ: 103-Loch, siafast-Klettsystem
Art.Nr.:  0020.7430

Q Grésse: @ 150 mm
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Schleiflosungen
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lhre Losung fiir perfekte Oberflichen
www.sia-abrasives.com

ABRASIVES

© sia Abrasives Industries AG — Alle Rechte vorbehalten



